3D Yazıcı (SLA Tipi) Teknik Şartname

1. 3D Printer SLA Tipi olmalıdır
1. 3D Printer’in Baskı teknolojisi FFF olmalıdır. 
1. 3D Printer 1.75 mm çaplı filamentler ile kullanıma uygun olmalıdır. 
1. Katman kalınlığı 0.01-0.25 mm olmalıdır. 
1. 3D Printer tek olmalıdır. 
1. Tek extruder ile baskı hacmi 164 X 102 X 180 mm olmalıdır. 
1. Dokunmatik kontrol ekranı olmalıdır. 
1. Maksimum Nozzle sıcaklığı en az 300oC olmalıdır. 
1. Maksimum tabla sıcaklığı en az 120oC olmalıdır.
1. 3D Printer’da Hotend değiştirilebilir olmalıdır.
1. Manyetik çıkarabilir alüminyum alaşım tabla olmalıdır.
1. Koruyucu film kaplı 7.6” monokrom ekranı olmalıdır. 
1. UV radyasyon korumalı çıkarılabilir kapağı olmalıdır.
1. PLA, ABS, HIPS, PC, TPU, TPE, PETG, ASA, PP, PVA, Nylon, Glass Fiber Infused, Carbon Fiber Infused, Metal Fill, Wood Fill malzemeleri kullanabilmelidir.
1. Filament algılama sensörü olmalıdır.
1. Hepa filtre olmalıdır.
1. Baskıya devam edebilme özelliği olmalıdır.
1. Cihazın Garanti süresi en az 2 yıl olmalıdır.


Yüksek Hızlı 3D Yazıcı Teknik Şartname

1. Yüksek Hızlı 3D Printer’in Baskı teknolojisi FDM olmalıdır. 
1. Kalıplama hacmi en az 300 x 300 x 300 mm olmalıdır
1. En az 4.3” dokunmatik kontrol ekranı olmalıdır. 
1. Yüksek Hızlı 3D Printer’in normal baskı hızı en az 300 mm/s olmalı,  600 mm/s’ye kadar çıkabilmelidir.
1. Yüksek Hızlı 3D Printer’in nozulu değiştirilebilir tip olmalı, üzerinde 0.4 mm nozul bulunmalıdır.
1. 1.75 mm çaplı filamentler ile kullanıma uygun olmalıdır. Filament sensörü olamlıdır.
1. Katman kalınlığı 0.1-0.4 mm arasında ayarlanabilir olmalıdır. 
1. Baskı hassasiyeti en fazla 0.05 mm olmalıdır
1. PLA, ABS, HPLA, TPU, PETG, ASA, Karbon fiber, PETG, Sert PLA malzemeleri kullanabilmelidir.
1. Ethernet ve Wi-Fi bağlantıları olmalıdır
1. 3D Printer tek nozullu olmalıdır. 
1. Yüksek Hızlı 3D Printer baskı kesintisi sonrası kaldığı yerden devam edebilmelidir
1. Yüksek Hızlı 3D Printer çift Z eksenli olmalıdır
1. Yüksek Hızlı 3D Printer otomatik tabla kalibrasyonu yapılabilmelidir.
1. Ekstruder çift dişli tip olmalıdır
1. Nozzle sıcaklığı 300oC ulaşabilir ve ayarlanabilir olmalıdır. 
1. Maksimum tabla sıcaklığı en az 120oC olmalıdır.
1. Yüksek Hızlı 3D Printer’in baskı platformu PC yay çeliği baskı levhası tipi ve ısıtılabilir olmalıdır
1. Yüksek Hızlı 3D Printer’in “Hotend”i seramik ısıtıcılı olmalı, sıvaklığı 40 sn’de 200oC’ye çıkabilmelidir.
1. Yüksek Hızlı 3D Printer Kameralı ve LIDAR’lı olmalıdır
1. Yüksek Hızlı 3D Printer hızlanması 20000 mm/s2’ye kadar çıkabilmelidir. 
1. Cihazın Garanti süresi en az 2 yıl olmalıdır.


3D Yazıcı için Yıkama ve UV Kürleme Cihazı Teknik Şartname

1. 3D ile bastırılmış malzemelerin yıkanması ve UV kürlenmesini aynı düzenek içinde yapabilecek şekilde  tasarlanmış olmalıdır
1. UV kürleme platformu 360 derece dönebilmelidir
1. Süre belirleme fonksiyonu bulunmalıdır
1. Yıkama haznesi kapaklı olmalıdır 
1. Cihaz LED indikatörlü dokunmatik butonlarla kontrol edilebilmelidir
1. UV ışık dalga boyu 405 nm olmalıdır
1. Yıkama ve kürleme süreleri 1 ila 60 dk arasında olmalıdır
1. Yıkama için maksimum model boyutu en az 192 mm uzunluk x 120 mm genişlik x 290 mm yükseklik olabilmelidir
1. Kürleme için maksimum model boyutu en az 190 mm derinlik x 245 mm yükseklik olabilmelidir
1. Cihaz yıkama hacmi en az 14.9 litre olmalıdır
1. Cihaz ile birlikte deterjan haznelerine bağlanabilecek 4 adet bağlantı adaptörleri ile birlikte hortum verilmelidir
1. Hassas temizleme için sprey nozulları bulunmalıdır


3D Yazıcı Baskı Tablası Teknik Şartname 

1. Baskı Tablası 310 mm x 174 mm yüzey alanına sahip olmaldır
1. Yüzeyi lazer baskıya uygun olmalıdır
1. Koruyucu ambalajı içinde teslim edilmelidir
1. Alüminyum alaşımlı ve120oC sıcaklığa dayanabilir olmalıdır


3D Yazıcı için 1 kg UV Reçine (Beyaz) Teknik Şartname

1. Işıkla etkileşen monomer tip lazer yazıcı reçinesi olmalıdır
1. Beyaz renkli olmalıdır
1. 1 kg mat koyu renk güneş ışığından etkilenmeyecek plastik şişe içinde verilmelidir
1. 365 – 410 nm dalga boyunda UV ışıkta aktive olabilmelidir
1. Kürleme sonrası katı yoğunluğu 1.05 – 1.25 gr/cm3, esneme dayanımı 50 – 65 MPa, ısıl dayanımı 65 – 70oC olabilmelidir.


3D Yazıcı için FEP Film Mat Teknik Şartname

1. FEP film 390 mm x 263 mm boyutlarında olmalıdır
1. Kalınlığı 0.1 mm olmalıdır
1. Mat olmalı, Işık geçirgenliği en fazla %93 olmalıdır
1. 5 adetlik paket halinde verilmelidir.


3D Yazıcı için Reçine Haznesi Teknik Şartname

1. 310 mm x 174 mm boyutlarında, kürlenmiş ABS malzemeden olmalıdır
1. Sabitleme vidaları için en az iki adet vida yuvası bulunmalıdır
1. Koruyucu ambalajı içinde teslim edilmelidir


3D Yazıcı için 1kg UV Reçine (Siyah) Teknik Şartname

1. Işıkla etkileşen monomer tip lazer yazıcı reçinesi olmalıdır
1. Siyah renkli olmalıdır
1. 1 kg mat koyu renk güneş ışığından etkilenmeyecek plastik şişe içinde verilmelidir
1. 365 – 410 nm dalga boyunda UV ışıkta aktive olabilmelidir
1. Kürleme sonrası katı yoğunluğu 1.05 – 1.25 gr/cm3, esneme dayanımı 50 – 65 MPa, ısıl dayanımı 65 – 70oC olabilmelidir.


3D Yazıcı için ABS UV Reçine –Gri 1 kg Teknik Şartname

1. ABS bazlı lazer yazıcı reçinesi olmalıdır 
1. 365 – 410 nm dalga boyunda UV ışıkta aktive olabilmelidir
1. Gri renkli olmalıdır
1. 1 kg mat koyu renk güneş ışığından etkilenmeyecek plastik şişe içinde verilmelidir
1. Kürleme sonrası katı yoğunluğu 1.05 – 1.25 gr/cm3, esneme dayanımı 50 – 65 MPa, kopma uzaması % 20-30 olabilmelidir
1. Ham halinde Viskozitesi 220-250 cP olmalıdır 


3D Yazıcı için Bitki bazlı 1 Kg UV Reçine-Beyaz Teknik Şartname

1. Bitkisel bazlı lazer yazıcı reçinesi olmalıdır. Biyolojik olarak parçalanabilir, bitkisel kaynaklı hammaddelerden yapılmış olmalıdır.
1. EN 71-3:2013 güvenlik standardına uygun olmalıdır
1. 355nm~405nm UV dalga boyunda UV ışıkta aktive olabilmelidir
1. Beyaz renkli olmalıdır
1. 1 kg mat koyu renk güneş ışığından etkilenmeyecek plastik şişe içinde verilmelidir
1. Ham halinde Viskozitesi 150-300cP olmalıdır 
1. Kürleme sonrası katı yoğunluğu 1.05 – 1.25 gr/cm3 olabilmelidir
1. Camsı Geçiş Sıcaklığı en fazla 80°C olmalıdır



3D Yazıcı için UV Reçine -Beyaz 1 Kg Teknik Şartname

1. 355nm~405nm UV dalga boyunda UV ışıkta aktive olabilmelidir
1. Ham halinde Viskozitesi 150-200cP, yoğunluğu 1.10-1.25g/cm3 olmalıdır
1. Kürleme sonrası sertliği 84D, çekme dayanımı 36-52MPa, kopma uzaması %15-22, Kalıp Büzülmesi % 3.72 - 4.24, eğilme dayanımı: 50-70MPa, eğilme modülü 1,200-1,800-MPa olabilmelidir.
1. 1 kg mat koyu renk güneş ışığından etkilenmeyecek plastik şişe içinde verilmelidir
1. Beyaz renkli olmalıdır


3D Yazıcı için Suda yıkanabilir Reçine -Şeffaf 1 Kg Teknik Şartname

1. Suda çözünebilir lazer yazıcı reçinesi olmalıdır. 
1. 365nm~405nm UV dalga boyunda UV ışıkta aktive olabilmelidir
1. Ham halinde Viskozitesi 150-250cP, yoğunluğu 1.15-1.20g/cm3 olmalıdır
1. Kürleme sonrası sertliği 80ShoreD, çekme dayanımı 30-45MPa, kopma uzaması %8-15, çekme dayanımı: 1600-1800 MPa, eğilme dayanımı 50-60-MPa olabilmelidir.
1. 1 kg mat koyu renk güneş ışığından etkilenmeyecek plastik şişe içinde verilmelidir
1. Şeffaf olmalıdır


3D Yazıcı için Suda yıkanabilir Reçine -Siyah 1 Kg Teknik Şartname

1. Suda çözünebilir lazer yazıcı reçinesi olmalıdır. 
1. 365nm~405nm UV dalga boyunda UV ışıkta aktive olabilmelidir
1. Ham halinde Viskozitesi 150-250cP, yoğunluğu 1.15-1.20g/cm3 olmalıdır
1. Kürleme sonrası sertliği 80ShoreD, çekme dayanımı 30-45MPa, kopma uzaması %8-15, çekme dayanımı: 1600-1800 MPa, eğilme dayanımı 50-60-MPa olabilmelidir.
1. 1 kg mat koyu renk güneş ışığından etkilenmeyecek plastik şişe içinde verilmelidir
1. Siyah renkte olmalıdır


3D Yazıcı için Esnek Sert UV Reçine -Beyaz 1 Kg Teknik Şartname

1. Mekanik etkiye dayanabilir esnek yapıda lazer yazıcı reçinesi olmalıdır. 
1. 365nm~405nm UV dalga boyunda UV ışıkta aktive olabilmelidir
1. Ham halinde Viskozitesi 150-250cP, yoğunluğu 1.15-1.20g/cm3 olmalıdır
1. Kürleme sonrası sertliği 75ShoreD, çekme dayanımı 35-45MPa, kopma uzaması %30-45, çekme dayanımı: 35-45MPa, eğilme dayanımı 50-60-MPa, elastikiyet çekme modülü 800 – 1200 MPA, eğilme modülü 900 – 1200 MPa, IZOD darbe dayanımı 50 -60 j/m olabilmelidir.
1. 1 kg mat koyu renk güneş ışığından etkilenmeyecek plastik şişe içinde verilmelidir
1. Beyaz renkte olmalıdır


3D Yazıcı için yüksek berraklıkta Reçine -Şeffaf 1 Kg Teknik Şartname

1. Yüksek şeffaflıkta, berrak ve parlak lazer yazıcı reçinesi olmalıdır. 
1. 365nm~405nm UV dalga boyunda UV ışıkta aktive olabilmelidir
1. Ham halinde Viskozitesi 150-250cP, yoğunluğu 1.05-1.20g/cm3 olmalıdır
1. Kürleme sonrası sertliği 78ShoreD, esneme dayanımı 30-35MPa, kopma uzaması %3,5 - 4,5, çekme dayanımı: 30-35MPa, elastikiyet çekme modülü 700 – 800 MPA olabilmelidir.
1. Kürleme sonrası 18 ay boyunca berraklığını koruyabilmelidir.
1. 1 kg mat koyu renk güneş ışığından etkilenmeyecek plastik şişe içinde verilmelidir
1. Şeffaf olmalıdır



3D Yazıcı için Suyla Yıkanabilir Reçine -HD Gri 1 Kg Teknik Şartname

1. Suda çözünebilir lazer yazıcı reçinesi olmalıdır. 
1. 365nm~405nm UV dalga boyunda UV ışıkta aktive olabilmelidir
1. Ham halinde Viskozitesi 150-250cP, yoğunluğu 1.15-1.20g/cm3 olmalıdır
1. Kürleme sonrası sertliği 80ShoreD, çekme dayanımı 30-45MPa, kopma uzaması %8-15, çekme dayanımı: 1600-1800 MPa, eğilme dayanımı 50-60-MPa olabilmelidir.
1. 1 kg mat koyu renk güneş ışığından etkilenmeyecek plastik şişe içinde verilmelidir
1. Gri renkte olmalıdır


3D Yazıcı için Hassas işleme Reçinesi-Siyah 1 Kg Teknik Şartname

1. 3D Yazıcılar için yüksek doğruluklu reçine tipi olmalıdır.
1. 365 – 405 nm dalgaboyu UV ışık ile aktive olmalıdır
1. Kürleme esnasında büzüşme %3,5 – 4,5 olmalıdır
1. Ham reçinenin raf ömrü en az 1.5 yıl, yoğunluğu 1.15 – 1.20 gr/cm3, viskozitesi 150 – 250 cP olmalıdır.
1. Kürlenme sonrası katının esneme dayanımı 50-70 MPa, çekme dayanımı 35 – 40 MPa  olabilmelidir
1. Işık geçirmeyen koyu mat renkli 1 kg’lık plastic şişede verilmelidir.
1. Siyah renkli olmalıdır


3D Yazıcı için Hassas işleme Reçinesi-Beyaz 1 Kg Teknik Şartname

1. 3D Yazıcılar için yüksek doğruluklu reçine tipi olmalıdır.
1. 365 – 405 nm dalgaboyu UV ışık ile aktive olmalıdır
1. Kürleme esnasında büzüşme %3,5 – 4,5 olmalıdır
1. Ham reçinenin raf ömrü en az 1.5 yıl, yoğunluğu 1.15 – 1.20 gr/cm3, viskozitesi 150 – 250 cP olmalıdır.
1. Kürlenme sonrası katının esneme dayanımı 50-70 MPa, çekme dayanımı 35 – 40 MPa  olabilmelidir
1. Işık geçirmeyen koyu mat renkli 1 kg’lık plastic şişede verilmelidir.
1. Beyaz renkli olmalıdır


3D Yazıcı için PLA Filament -Beyaz -1 kg 1.75 mm Teknik Şartname

1. 3D Yazıcılar için ipeksi dokuda malzeme üretilmesine imkan sağlayan baskı filamenti tipinde olmalıdır.
1. PLA malzemeden filament olmalıdır. 
1. Filament çapı 1.75 mm olmalıdır. 
1. Baskı işlemi sonrası malzeme parlak ve ipeksi dokuda olmalı, baskı yüzeyi, katman desenleri belli olmayacak şekilde, yüksek tokluk görüntüsüne sahip olmalıdır.
1. Filament yoğunluğu en fazla, 1.21 gr/cm3, ısıl bozulma sıcaklığı en az 50oCeriyik akış indeksi en az 4.8 gr/10dk olmalıdır. 
1. Kürlenme sonrası katının esneme dayanımı 50-70 MPa, çekme dayanımı 50 – 55MPa  olabilmelidir.
1. Filament bobin şeklinde halinde sarılmış 1 kg’lık rulo halinde verilmelidir.
1. Beyaz renkli olmalıdır


3D Yazıcı için ABS Filament -Siyah -1 kg 1.75 mm Teknik Şartname

1. 3D Yazıcılar için ABS malzemeden baskı filamenti olmalıdır.
1. Filament çapı 1.75 mm olmalıdır.
1. Baskı işlemi sonrası malzeme ısıya dirençli, darbe dayanımı yüksek ve yüksek tokluk görüntüsüne sahip olmalıdır.
1. Kürleme sonrası ısıl bozulma sıcaklığı en az 73oC, IZOD darbe dayanımı en az 42 kJ/m2 olmalıdır. 
1. Filament bobin şeklinde halinde sarılmış 1 kg’lık rulo halinde verilmelidir.
1. Siyah renkli olmalıdır


3D Yazıcı için Elektrik İletken Kompozit PLA Filament 1.75 mm, 500 gr Teknik Şartname

1. 3D Yazıcılar için Kompozit PLA malzemeden baskı filamenti olmalıdır.
1. Filament çapı 1.75 mm, spesifik uzunluğu 346 m/kg olmalıdır
1. Camlaşma sıcaklığı 60 oC, erime sıcaklığı 155 oC olmalıdır.
1. 10 cm uzunluğunda 1.75 mm ham filamentin elektriksel direnci en fazla 2.5-3.5 kohm olmalıdır
1. Filament bobin şeklinde halinde sarılmış 500 gr’lık rulo halinde verilmelidir.

3D Yazıcı için Elektrik İletken ABS Filament 1.75 mm 1 kg Teknik Şartname

1. 3D Yazıcılar için ABS malzemeden baskı filamenti olmalıdır.
1. Filament çapı 1.75 mm olmalıdır.
1. Kalıplanmış malzemenin elektriksel direnci en fazla 15 ohm-cm,  katmanlar boyunca 3D baskılı parçaların elektriksel direnci en fazla 30 ohm-cm, 3D baskılı parçaların katmanlara karşı elektriksel direnci en fazla 115 ohm-cm, 10 cm uzunluğunda 1.75 mm ham filamentin elektriksel direnci en fazla 2-3 kohm olmalıdır
1. Filament bobin şeklinde halinde sarılmış 1 kg’lık rulo halinde verilmelidir.

